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An axial joint and a process for 
manufacturing an axial joint are 
described. The axial joint 
comprises a metallic housing (1) 
with an opening (2) and with an 
interior space (9), with a ball pivot 
(3), which has a joint ball (4) and a 
pivot pin (5). The joint ball (4) is 
surrounded for the most part by the 
housing (1) and a pivot pin neck 
(5.1) of reduced diameter 
compared with that of the pivot (5) 
is present in the transition area 
between the joint ball (4) and the 
pivot pin (5), and the pivot pin (5) 
projects through the opening (2) of 
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the housing. The axial joint also 
has a bearing shell (6; 6.1, 6.2), 
which consists essentially of plastic 
and is arranged between the 
housing (1) and the joint ball (4), 
and the metallic housing is made in 
one piece. 
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@ Axialgelenk 

@ Es wird ein Axialgelenk und ein Verfahren zur Herstel- 
lung eines Axi'atgelenkes vorgestellt. Das Axialgelenk be- 
steht aus einem metallischen Gehause (1) mit einer Off- 
nung <2) und einem Innenraum (9), einem Kugelzapfen 
(3), der eine Gelenkkugel (4) und einen Zapfen (5) auf- 
weist, wobei die Gelenkkugel (4} grdfStenteils von dem 
Gehause (1) umschlossen ist und in dem Ubergangsbe- 
relch zwischen Gelenkkugel (4) und Zapfen (5) ein Zapfen- 
hals (5.1) mit einem gegenuber dem Zapfen (5) verringer- 
len Durchmesser vorhanden ist und der Zapfen (5) durch 
die Offnung (2) des Gchauses herausragt. Das Axialge- 
lenk weist ferner sine, im wesentlichen aus Kunststoff be- 
. stehende Lagerschale (6; 6.1, 6.2), die zwischen dem Ge- 
hause (1) und der Gelenkkugel (4) angeordnet \st, auf und 
das metaliische Gehause ist einstuckig ausgefuhrt. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft ein Axialgelenk, insbesondere ein 
Axialgelenk der Fahrwerktechnik, insbesondere im Bereich 
der Lenlcung und Schaltung eines Fahrzeuges, 

Ein ahnliches Axialgelenk ist aus der EP 0 026 -864 Bl 
bekannt. In dieser Patentschrift wird ein Axialgelenk offen- 
bart dessen Aufgabe es ist, gegeniiber relativ kleinen Bewe- 
gungen einen geringen Reibungswiderstand und gegeniiber 
groBen Bewegungen einen relativ hoheren Reibungswider- 
stand aufzuweisen. Dieses Axialgelenk besteht aus einem 
zweiteiligen metallischen Gehause mit einem zylindrisch 
spharischen Innenraum und zwei OfFnungen entlang der zy- 
lindrischen Achse. Innerhalb des Gehauses befindet sich ein 
Kugelzapfen mit einer Gelenkkugel und einem Zapfen, wo- 
bei die Gelenkkugel von dem Gehause umschlossen ist und 
der Zapfen durch die kleinere der Offnungen, die sich im 
Bereich des spharischen Teils des Gehauses befindet, aus 
dem Gehause herausragt, Im zylindrischen Bereich des Ge- 
hauses ist eine groBe Offnung angebracht, durch die der Ku- 
gelzapfen in das Innere des Gehauses eingefuhrt werden 
kann. Zwischen dem Gehause und dem Kugelzapfen ist iiber 
einen wesentlichen Teil der Flache eine zweiteilige Lager- 
schale vorgesehen. Die LagerschaLe sorgt fiir eine leichte 
Beweglichkeit des Kugelzapfens, beziehiingsweise in der 
dort dargestellten Ausfiihrung uber eine unterschiedliche 
Beweglichkeit, je nach Auslenkung des Kugelzapfens. Der 
eine Teil der Lagerschale ist sowohl innen als auch auBen 
spharisch ausgefuhrt, wahrend der zweite Teil der Lager- 
schale im AuBenbereich zylindrisch, entsprechend dem Me- 
tallgehause, geformt ist und im Innenbereich eine sphari- 
sche Ausbildung, entsprechend der Oberflache der Gelenk- 
. kugel des Kugelzapfens, aufweist. 

Bei der Herstellung des Kugelzapfens wird nach dem 
Einsetzen des spharischen Teils der Lagerschale in das Ge- 
hause der Kugelzapfen eingefuhrt. Darauf wird in den zylin- 
drischen Teil die zylindrisch spharische Lagerschale auf den 
Kugelzapfen aufgesetzt und ein im wesentlichen ebener 
Deckel so auf den zylindrischen Teil des Gehauses aufge- 
paBt, daB er die beiden Lagerschalen fest in das Gehause und 
um die Gelenkkugel des Kugelzapfens preBt. 

Ein Nachteil dieser bekannten Ausfuhrungsfonn eines 
Axialgelenkes besteht darin, daB die Herstellung dieses aus 
mehreren Teilen bestehenden Axialgelenkes relativ aufwen- 
dig ist. Weiterhin ist es bei dieser Konstruktion problema- 
tisch, auf der dem Zapfen des Kugelgelenkes gegeniiberlie- 
genden Seite eine gute Verbindung des Gehauses mit einem 
Fahrzeugteil herzustellen. 

Aufgabe der Erfindung ist es, ein Axialgelenk, insbeson- 
dere fiir den Fahrwerkbau, insbesondere fiir die Verwendung 
im Schaltungs- und Lenkungsbau, herzustellen, bei dem die 
Nachteile des Standes der Technik vermieden werden. Wei- 
terhin ist es auch Aufgabe der Erfindung ein einfaches Her- 
stellungsverfahren fiir dieses erfindungsgemaBe Axialge- 
lenk zu beschreiben. 

Die Aufgabe der Erfindung wird durch die Merkmale der 
unabhangigen Anspriiche gelost. DemgemaB wird vorge- 
schlagen, ein Axialgelenk, welches aus einem metallischen 
Gehause mit einer Offnung und einem Innenraum sowie ei- 
nem Kugelzapfen mit einer Gelenkkugel besteht, wobei der 
Kugelzapfen zwischen seinem Zapfen und der Gelenkkugel 
eirien Zapfenhals aufweist und die Gelenkkugel groBtenteils 
von dem Gehause umschlossen ist, der Zapfen durch die 
Offnung des Gehauses herausragt und mindestens eine, im 
wesentlichen aus Kunststoff ausgebildete Lagerschale zwi- 
schen dem Gehause und der Gelenkkugel angeordnet ist, da- 
hingehend weiterzubilden, daB das metallische Gehause ein- 
stiickig ausgefiihrt ist. 



Diese einstuckige Ausfiihrung birgt in sich den Vorteil, 
daB .gegeniiber dem Stand der Technik eine wesentlich ein- 
fachere und kostengunstigere Herstellung ermoglicht wird. 
GemaB einer Weiterfiihrung des Erfindungsgedanken 

5 kann das Axialgelenk derart gestaitet werden, daB nach der 
Montage des Axialgelenkes der Durchmesser der Gelenkku- 
gel wesentUch groBer als der Durchmesser der Offiiung des 
Gehauses und dieser wiederum wesentlich kleiner als die 
axiale Ausdehnung des Zapfenhalses ist. Hierdurch wird er- 

10 reicht, daB ein bisheriger Schwachpunkt bei Axialgelenken, 
namlich die nur unzureichende Fahigkeit zur tJbertragung 
einer Zugkraft entlang der Achse des. Kugelzapfens, verbes- 
sert wird. AuBerdem wird durch die erfindungsgemaBe Aus- 
fiihrung des Kugelgelenkes erreicht, daB auch die Winkel- 

15 ausschlage des Kugelzapfens im Kugelgelenk vergroBert 
werden konnen. 

GemaB einer weiteren Fortgestaltung des erfindung sge- 
maBen Axialgelenkes kann die Lagerschale zweiteilig aus- 
gefiihrt werden und in einer zusatzlichen Weiterbildung zu- 

20 mindest ein Teil der Lageirschale, vorzugsweise der, der Off- 
nung des Gehauses am nachsten liegende, als Kunststoff/ 
Metall-Verbundwerksstoff ausgefiihrt werden. Hierdurch 
wird erreicht, daB eine wesentlich giinstigere Produktion 
moglich ist, daB auch handelsiibliche Teile fiir die Lager- 

25 schale, insbesondere fiir den zylindrischen Bereich, bezie- 
hungsweise fiir den tirspriinglich zylindrischen Bereich, ein- 
gesetzt werden konnen. 

Es ergibt sich femer eine verglichen mit bekannten Axial- 
gelenkausfiihrungen wesentlich hohere Belastbarkeit eines 

30 erfindungsgemaBen Gelenkes, sowie eine erhebliche Ge- 
wichtsreduzierung und eine verbesserte Temperaturbestan- 
digkeit. Die verbesserte Temperaturbestandigkeit der Mehr- 
stoff-Lagerschale verringert die negativen Einfliisse tempe- 
raturbedingter Bauteiltoleranzen, so daB sich hierdurch ein 

35 positiver EinfluB auf die Reibungseigenschaften der Gelenk- 
bauteile einstellt. Es wird eine nahezu konstante Reibung er- 
reicht. ^ 

Eine andere erfindungsgemaBe Weiterbildung des Axial- 
gelenks besteht darin, daB zwischen der Lagerschale und 

40 dem Gehause ein Dampfungsring eingesetzt wird, der bei- 
spielsweise aus Gummi oder einem anderen Elastomer be- 
stehen kann. Mit Hilfe dieses Dampfungsringes wird eine 
mogliche Vibrations Lib ertragung von der Lagerschale auf 
den Kugelzapfen und umgekehrt reduziert.. AuBerdem er- 

45 zeugt ein derartiger Dampfungsring als Nebeneffekt eine 
Vorspannuhg, also ein stetiges Andriicken der Lagerschale 
an die Gelenkkugel, so daB Vibrationen, die durch ein uner- 
wiinschtes Spiel im Axialgelenk entstehen konnten, vermie- 
den werden. 

50 In einer weiteren Ausfiihrung des Axialgelenkes ist vor- 
gesehen, daB an dem Gehause, das erfindungsgemaB ein- 
stiickig ausgefiihrt ist, ein Gehausezapfen vorgesehen ist. 
Beispielsweise kann dieser Gehausezapfen gegeniiberlie- 
gend zur Offnung des Gehauses, das heiBt damit gegeniiber- 

55 liegend zu dem herausstehenden Zapfen des Kugelzapfens, 
angebracht werden. Hierdurch ist eine einfache Verbindung 
des Kugelgelenkes mit einem Fahrzeugteil moglich. Zum 
Beispiel kann der Gehausezapfen auch mit einer AnschluB- 
kontur, wie einem Gewinde, versehen werden, so daB das 

60 Axialgelenk direkt in eine- andere Gewindebohrung einge- 
schraubt werden kann. 

Entsprechend einem weiteren Gedanken der Erfindung 
wird das Axialgelenk dadurch hergestellt, daB es durch Kalt- 
verformung eines zunachst zylindrischen Teils des Gehau- 

65 ses um die Gelenkkugel mit einer zwischen dem Gehause 
und der Gelenkkugel angeordneten Lagerschale hergestellt 
wird. Durch dieses Verfahren ist es in vorteilhafter Weise 
moglich, ein Axialgelenk mit einem einstiickigen Gehause 
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herzustellen, das auch Zugkxafte ubemehmen kann und bei 
dem keine VerschweiBungen des Gehauses notwendig sind. 

GemaB einem anderen Gedanken der Erfindung wird ein 
Verfahren zur Herstellung eines Axialgelenkes mit den fol- 
genden Verfahrensschritten aufgezeigt: 

1. Einsetzen einer, zu einem wesentlichen Tei i zylin- 
- drisch geformten Lagerschale in ein ebenfalls zu einem 

wesentlichen TeiL zylindrisches, metallisches und ein- 
stiickiges Gehause, das auf einer Seite eine Of&iung 
aufweist, 

2. einsetzen einer, vorzugsweise metallischen Gelenk- 
kugel eines Kugelzapfens in den Hohlraum der Lager- 
schale und 

3. kaltverformen eines wesentlichen, zylindrischen 
Teiles des Gehauses. So daB sich ein wesentHcher Teil 
des zunachst zylindrischen Teiles der Lagerschale und 
des zunachst zylindrischen Teiles des Gehauses der 
AuBenkontur der Gelenkkugel anpaBt. 

Es versteht sich, daB die vorstehend genannten und nach- 
stehend noch zu erlautemden Merkmale der Erfindung nicht 
nur in der jeweils angegebenen Kombinatipn, sondern auch 
in anderen Kombinationen oder in AUeinsteUung vcrwend- 
bar sind, ohne den Rahmen der Erfindung zu verlassen. 

Weitere Merkmale und Vorteile der Erfindung crgeben 
sich aus der nachfolgenden Beschreibung bevorzugter Aus- 
fUhrungsbeispiele unter Bezugnahme auf die Zleichnungen. 

Die Erfindung soil nun anhand der Ausfuhrungsbcispiele 
und den Zeichnungen naher erlautert werden. 

Es zeigen: 

Fig. 1 Axialgelenk ohne Dampfungsring vor der Verfor- 
mung; 

Fig. 2 Axialgelenk ohne Dampfungsring nach dor Kalt- 
verformung; 

Fjg. 3 Fertiges Axialgelenk mit Dampfungsring. 

Die Fig. 1 zeigt einen Querschnitt durch ein im Herstel- 
LungsprozeB befindliches Axialgelenk. Das Axialgelenk 
weist ein metallisches Gehause 1 auf, das uber einen Innen- 
raum verfiigt, der einen zylindrischen Abschnitt, einen koni- 
schen Abschnitt mit einem Winkel von etwa45*' iiiid einen 
flach-konischen Abschnitt aufweist. In diesem Innenraum 9 
ist eine Lagerschale 6 eingelegt, die aus zwei Teilen 6.1 und 
6.2 besteht. Der Teil 6.1 besteht voUstandig aus Kunststoff, 
beispielsweise aus Teflon. Der zylindrische Teil 6,2 ist. als 
zylindrische Buchse, aus einem Metall/Kunststoff-Verbund- 
werkstoff, ausgebildet. In die Lagerschale ist ein, vorzugs- 
weise metallischer, Kugelzapfen 3 eingesetzt, so daB die Ge- 
lenkkugel 4, uber einen weiten Bereich ihrer Oberfiache, an 
der Innenseite der Lagerschale 6 anliegt. 

Beim HerstellungsprozeB dieses Axialgelenks v/ird ein 
wesentlicher Abschnitt 10 des zylindrischen Gehiiuses 1 ein 
durch Kaltverformung an die innenliegende Gelenkkugel 4 
angepreBt. 

Die Fig. 2 zeigt. das fertige Axialgelenk nach dei: Kaltver- 
formung des metallischen Gehauses. Mit der VerfoiTnung 
des Gehauses 1 wird auch eine Verformung des innenliegen- 
den, zylindrischen Teils 6,2 der Lagerschale bewirkl, so daB 
die Gelenkkugel im fertigen Axialgelenk mit ihrer Oberfla- 
che an der Innenflache der Lagerschale, zumindest iiber ei- 
nen wesentlichen Bereich hinweg, anUegt. 

Durch die Kaltverformung des Gehauses 1 wird die ur- 
sprungUch groBe Offnung 2 des Gehauses, durch welche die 
Gelenkkugel 4 des Kugelzapfens 3 in den Innenraum des 
Gehauses eingesetzt wird, verkleinert, so daB im fertigen 
Zustand des Axialgelenkes der Durchmesser der Offnung 2 
kleiner ist als der Durchmesser der Gelenkkugel 4. Auf 
diese Weise ist es nun moglich, mit diesem erfindungsgema- 



Ben Axialgelenk auch verhaltnismaBig groBe Zugkrafte in 
Richtung der Langsachse des Axialgelenks zu iibertragen. 

In den Fig. 1 und 2 ist an der Bodenseite des Gehauses 1 
ein Gehausezapfen 8 angebracht, mit dem das erfindungsge- 

5 maBe Kugelgelenk auf einfache Weise mit anderen Fahr- 
zeug teilen verbunden werden kann. Wird der Gehausezap- 
fen 8 mit einem Gewinde versehen, so kann das gesamte 
Kugelgelenk auf einfache Weise in eine entsprechende Ge- 
windebohrung eines anderen Fahrzeugteiles eingeschraubt 

10 werden. 

Die Gelenkkugel 4 weist auf ihrer Unterseite eine Abplat- 
tung 11 auf, die zusammen mit der gekriinunt verlaufenden 
Lagerschale 6,1 einen Hohlraum 12 bildet, der beispiels- 
weise mit einem Schmiermittel gefullt werden kann. 

15 In der Fig. 3 ist ein Querschnitt durch ein erfindungsge- 
maBes Axialgelenk im fertiggestellten Zustand gezeigt. 
Zum Unterschied dem in den Fig. 1 und 2 gezeigten Axial- 
gelenk weist dieses Axialgelenk einen zusatzlichen, innen- 
liegenden Absatz auf, in den ein Dampfungsring 7 einge- 

20 setzt ist. Dieser Dampfungsring 7 bewirkt eine zusatzliche 
Dampfung und Vorspannung zwischen der Lagerschale 6 
und dem AuBengehause 1. 

Der HerstellungsprozeB fiir dieses Kugelgelenk ent- 
spricht im wesentlichen dem HerstellungsprozeB des Kugel- 

25 gelenks der Fig. 1 und 2. 

Mit dieser Erfindung wird nun ein Axialgelenk zur Verfii- 
gung gesteUt, das auf einfache und damit kostengunstige Art 
und Weise hergestellt werden kann. Weiterhin ist es nun 
auch moglich bei diesem erfindungsgemaBen Kugelgelenk 

30 einen Zapfen zur Verbindung mit einem anderen Fahrzeug- 
teil auf der dem Kugelzapfen gegenuberliegenden Seite auf 
einfache Weise am Gehause anzubringen. Auch ist es hier- 
mit nun moglich, relativ hohe Zugkrafte entlang der Langs- 
achse des Axialgelenkes zu iibertragen und damit neue kon- 

35 struktive Wege zu beschreiten. 

Bezugszeichenliste 

' 1 Gehause 
40 2 Offnung 

3 Kugelzapfen 

4 Gelenkkugel 

5 Zapfen 

5.1 Zapfenhals 
45 6 Lagerschale 

6.1 zylindrisch/spharischer Teil der Lagerschale aus Kunsl- 
stoff 

6.2 kaltverformter Teil der Lagerschale aus Metall/Kunst- 
s toff- Verbundwerks toff 

50 7 Dampfungsring 

8 Gehausezapfen 

9 Innenraum 

10 zylindrischer Abschnitt der Lagerschale 

11 Abplattung 
55 12 Hohlraum 

Patentanspruche 

1. Axialgelenk vorzugsweise fur den Fahrwerksbau, 
60 insbesondere fur den Lenkungs- und Schaltungsbau be- 
. stehend aus: 

einem metallischen Gehause (1) mit einer Offnung (2) 
und einem Innenraum (9), einem Kugelzapfen (3) der 
eine Gelenkkugel (4) und einen Zapfen (5) aufweist, 
65 wobei die Gelenkkugel (4) groBtenteils von dem Ge- 

hause (1) umschlossen ist und in dem Ubergangsbe- 
reich zwischen Gelenkkugel (4) und Zapfen (5) ein 
Zapfenhals (5.1) mit einem gegenuber dem Zapfen (5) 
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verringerten Durchmesser vorhanden ist, wobei der 
Zapfen (5) durcb die Offnung (2) des Gehauses heraus- 
ragt und . 

mindesteris einer, im wesentlichen aus. Kunststoff be- 
stehenden Lagerschale (6; 6.1, 6.2), die zwischen dem 5 
Gehause (1) und der Gelenkkugel (4) angeordnet ist, 
dadurch gekennzeichnet, daB das metallische Ge- 
hause einstuckig ausgefuhrt ist. 

2. Axialgelenk gemaB Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Gehause (1) ausschlieBlich eine Off- lo 
nung (2) aufweist. 

3. Axialgelenk gemaB einem der Anspriiche 1-2, da- 
durch gekennzeichnet, daB nach der Gelenkmontage 
der Durchmesser der Gelenkkugel (4) wesentlich gro- 
Ber ist als der Durchmesser der Offnung (2) des Gehau- 15 
ses (1) und dieser wesentlich kJeiner als die axiale Aus- 
dehnung des Zapfenhalses (5.1). 

4. Axialgelenk gemaB eihem der Anspriiche 1-3, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Lagerschale (6; 6.1, 6.2) 
zweiteiUg ausgefuhrt ist. 20 

5. Axialgelenk gemaB Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB ein Teil der Lagerschale (6.2) aus einem- 
Kunststoff/Metall-Verbundwerkstoff besteht. 

6. Axialgelenk gemaB einem der Anspriiche 1-5, da- 
durch gekennzeichnet, daB zwischen der Lagerschale 25 
(6; 6.1, 6;2) und dem Gehause (1) ein Dampfungsring 
(7) vorgesehen ist. 

7. Axialgelenk gemaB Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der kleinste Innendurchmesser des 
Dampfungsringes (7) kleiner ist als der Aufiendurch^ 30 
messer der. Gelenkkugel (4). 

8. Axialgelenk gemaB einem der Anspriiche 6-7, da- 
durch gekennzeichnet, daB an der Dampfungsring aus 
einem Elastomer, vorzugs\yeise Gummi besteht. 

9. Axialgelenk gemaB einem der Anspriiche 1-8, da- 35 
durch gekennzeichnet, daB. an dem Gehause (1) ein Ge- 
hausezapfen (8) vorgesehen ist. 

10. Axialgelenk gemaB Anspruch 9, dadurch gekenn- 
zeichnet, dap der Gehausezapfen (8) gegeniiberliegend 
zur Offnung (2) des Gehauses (1) vorgesehen ist. 40 

11. Axialgelenk gemaB einem der Anspriiche . 1- 10, 
dadurch gekennzeichnet, dal3 der Innenraum (9) des 
Gehauses (1) mindestens einen ebenen Abschnitt auf- 
weist. 

12. Axialgelenk gemaB einem der Anspriiche 1-11, 45 
dadurch gekennzeichnet, daB der Innenraum (9) des 
Gehauses (1) mindestens einen konischen Abschnitt 
aufweist. 

13. Axialgelenk gemaB einem der Anspriiche 1-12, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Innenraum (9) des 50 
Gehauses (1) mindestens einen zylindrischen Ab- 
schnitt aufweist. 

14. Axialgelenk gemaB einem der Anspriiche 1-13, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Innenraum (9) des 
Gehause (I) mindestens einen im wesentlichen sphari- 55 
schen Abschnitt aufweist. 

15. Axialgelenk gemaB einem der Anspriiche 1-14, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Gelenkkugel (4) des 
Kugelzapfens (3) auf der, dem Zapfen (5) gegeniiber- 
liegenden Seite eine Abplattung aufweist und im Be- 60 
reich der Abplattung (11) ein Hohbraum (12) zwischen 
Lagerschale (6; 6.1, 6.2) und Gelenkkugel (4) vorgese- 
hen ist. 

16. Axialgelenk gemaB einem der Anspruche 1-15, 
dadurch gekennzeichnet, daB es durch Kaltverformung 65 
eines zunachst zylindriscjien Teils des Gehauses (1) um 
die Gelenkkugel (4) mit einer zwischen Gehause (1) 
und Gelenkkugel (4) angeordneten Lagerschale (6; 6.1, 
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6-2) hergestellt wird. 

17. Axialgelenk gemaB Anspruch 16, dadurch gekenn- " 
zeichnet, daB mit dem UmformungsprozeB des zu- 
nSchst zylindrischen Teils des Gehauses (1) ein eben- 
faUs zunachst zylindrischer Teil der Lagerschale (6.2) 
der AuBenkontur der Gelenkkugel (4) angepaBt wird. 

18. Axialgelenk gemaB Anspruch 17, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der zunachst zylindrische Teil der Kunst- 
stofflagerschale (6.2) aus einem Kunststoff/Metall-Ver- 
bundwerkstoff besteht. 

19. Verfahren zur Hers tellung eines Axialgelenkes mit 
den folgenden Verfahrensschritten: 
Einsetzen einer, zu einem wesentlichen Teil zylindrisch 
geformten und im wesentliche aus Kunststoff beste- 
henden Lagerschale (6; 6.1, 6.2) in ein ebenfails zu ei- 
nem wesentlichen Teil zylindrisches, metallisches und 
einstiickiges Gehause (1), das auf einer Seite eine Off- 
nung (2) aufweist, 

Einsetzen einer, vorzugsweise metallischen Gelenkku- 
gel (4) eines Kugelzapfens (3) in den Hohlraum der La- 
gerschale (6; 6.1, 6.2), 

Kaltverformen eines wesentlichen, zylindrischen Teils 
des Gehauses (1), so daB sich ein wesentlicher Ab- 
schnitt (10) des zunachst zylindrischen Teils der Lager- 
schale (6.2) und des zunachst zylindrischen Teils des 
Gehauses (1) der AuBenkontur der Gelenkkugel (4) an- 
paBt. 

20. Verfahren gemaB Anspruch 19, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB eine zweiteilige Lagerschale (6.1, 6.2) 
verwendet wird. 

21. Verfahren gemaB Anspruch 19, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die zweiteilige Lagerschale (6.1, 6.2) zu 
einem Teil aus einem vor der Verformung zylindri- 
schen Kunststoff/Metall-Werkstoff besteht. 



Hierzu 2 Seite(n) Zeichnungen 



ESI AVAILABLE COPY 



ZEICHNUNGEN SEITE 1 Nummer: OE197 55 020A1 

Int. CI ®: F16C 11/06 

Offenlegungstag: 17, Juni 1999 




Figur 2 



902 024/330 




COPY 



• 4 



ZEICHNUNGEN SEITE 2 



Nummer: 
Int. CL^: 

Offenlegungstag: 



DEI 97 55 020 A1 
F 16C 11/06 

17. Juhi 1999 




1 

6.2 



6. 1 



Figur 3 



902 024/330 



